GRT.0289
RINFOR GROUT

COL

Leistungsstarker Stahlfaserbeton

<H Zollcode
3824 5090

$3 Verpackungen

- Sack 25 kg [A]

- Sack 20 kg [B]

- Eimer 5 kg [B]

- Eimer 1.25 kg [B]

- Kit: 16 Sack 25 kg [A] + 1 Sack
20 kg [B]

- Kit: 4 Sack 25 kg [A] + 1 Eimer
5 kg [B]

- Kit: 1 Sack 25 kg [A] + 1 Eimer
1.25 kg [B]

(] Anwendungen
- Guss
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Familie Typ

Grout Zementarer Struktur-Vergussmortel mit schneller
Abbindung

Produktlinien Funktionskategorien

* Building * Verdickung von Betonbauten mit Gussmortel

¢ Infratech * Instandhaltung der Strafen und kommunaler

* Floor Infrastrukturen
¢ Strukturelle Instandhaltungsarbeiten an Briicken und
Uberfiihrungen
* RIndenbehandlung und Reparatur von Beton-
Industrieboden

¢ Strukturelle Prazisionsverankerungen
 Instandhaltungsmafnahmen an Strafen- und
Eisenbahninfrastrukturen

Bestandteile
Zweikomponenten

Erscheinungsbild
Pulver + Fasern

Zertifikate und Richtlinien

c € EN 1504-3
Produkte und Systeme zum Schutz und zur Ausbesserung von
EN 1504/3 Betonkonstruktionen - Bauinstandsetzung und Instandsetzung allgemein (R4)
Floor - Prodotti per pavimenti e massetti in
calcestruzzo

Ein Produkt der Floor-Linie, die Produktlinie von Azichem Srl, die sich mit den
wichtigsten, erganzenden Produkten und Zubehorteilen fiir den Bau, die
Sanierung und/oder die Erneuerung von Betonbdden und Estrichen befasst.

Beschreibung des Produkts

RINFOR GROUT COL ist eine spezielle Zweikomponenten-Zementmischung, die mit der
READYMESH-Technologie faserverstarkt ist, angereichert mit reaktiven Mikrosilika mit sehr
hoher puzzolanischer Reaktion und speziellen kristallisierenden Additiven, die die Endleistung
und Haltbarkeit erhohen. Durch Mischen mit Wasser kann Stahlfaserbeton mit
selbstnivellierender Rheologie (SCC) erzeugt werden. Nach dem Aushéarten weist RINFOR
GROUT COL auBergewohnliche physikalisch-mechanische und duktile Werte (Bruchenergie)
auf.
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Allgemeine Eigenschaften

Die rheologischen und physikalisch-mechanischen Eigenschaften des Produkts RINFOR GROUT
COL sind extrem wirksam bei der Verstarkung von Strukturelementen in Stahlbeton und
Mauerwerk.

Der RINFOR GROUT COL, gegossen in Innenschalungen, in Hohlraumen oder auf der
AulSenseite von Platten und Platten angeordnet, ermoglicht strukturelle Verstarkungen mit
geringer Dicke und im Wesentlichen ohne zusétzliche Metallverstarkungen.

RINFOR GROUT COL gehort zur HPFRC-Familie (High Performance Fiber Reinforced
Concrete) und ermdglicht dem Konstrukteur die Herstellung folgende Eigenschaften:

- aullergewohnliche Zugfestigkeit und auSergewohnliche Schneidadhasionswerte auf
verschiedenen entsprechend aufgerauten Substraten;

- Vorteile in Strukturberechnungen, die von der Bruchenergie, der Zugfestigkeit und den
endgiiltigen Verformungen des Materials bestimmt werden;

- minimale Dicke mit verstarkenden Bereichen im Vergleich zu herkémmlichen
Stahlbetonarbeiten;

- erhebliche Reduzierung der Massen und Minimierung der zusatzlichen Lasten, die fiir die
Strukturverstarkung in Bezug auf Eingriffe mit herkommlichem Stahlbeton angewendet werden
(zusatzliche Lasten praktisch Null, wenn die Dicke des Gehauses der Tiefe der Skarifizierung
entspricht);

- verhindert Karbonisierung (praktisch kein Eindringen von CO2) und Oxidation;

- Selbstaushartung von Mikrorissen, die dem Kontakt von Fliissigkeiten ausgesetzt sind, dank
der speziellen kristallisierenden Zusatze;

- Erhohung der Dauerhaftigkeit der mit RINFOR GROUT COL reparierten Strukturen durch die
Einwirkung der kristallisierenden Zusatze;

- sehr hohe Feuerbestandigkeit;

- Oko-Nachhaltigkeit - zu 100% aus bei Ende der Lebensdauer vollstandig wiederverwertbaren
Mineralien und Metallen hergestellt.

Aus okologischer Sicht und wegen Umweltschutz zeichnet sich das Produkt RINFOR GROUT
COL durch folgende Vorteile aus:

- okologische Verpackung (Papier-Karton)

- Produkt auf Basis von hydraulischen Bindemitteln, ausgewahlten Zusatzstoffen und
mineralischen Zusatzen mit einem organischen Rohstoffgehalt <1%

- VOC-Emissionen bei der Erzeugung praktisch Null; das gehartete Material hat keine VOC-
Emissionen.

- mit einem Anteil von> 5% an Nebenprodukten aus der Produktionsindustrie- Am Ende der
Lebensdauer zu 100% wiederverwertbar.

Verwendungs bereiche

- fiir seismische Anpassung mit Absorption und Ubertragung von Scher- oder Zugspannungen
auf Ereignisse mit hoher dynamischer Belastung (Erdbeben, Erschiitterungen, Deflagrationen).
- fir strukturelle Verstarkungen und seismische Anpassung mittels Ummantelung von Balken,
Saulen, Strukturkernen, Wanden;- fiir die Verstarkung und die seismische Anpassung mit einer
zusammenwirkenden diinnen Extradosed-Deckschicht auf FuSboden aus Beton, Latero-Zement,
Wellplatten, Holz;- zur Herstellung von leichten Strukturelementen mit dinnem Querschnitt;-
fiir die Reparatur von Fullbdoden, die hohen statischen und dynamischen Beanspruchungen
standhalten missen und sehr widerstandsfahig und stof3fest sein miissen;- fiir Verstarkungen
und Prazisionsanker schwerer und stark beanspruchter Maschinen: z. Rotorblatter, Turbinen,
Préazisionsmaschinen etc.

Wesentliche Charakteristiken

@ Haltbarkeit:
12 monate

Maximaler Aggregatdurchmesser:
6 mm

®

=

@ Mit Wasser mischen: Nur mit Schutzhandschuhen verwenden

10-12%

ﬂ Nutzungstemperatur: 8 Pot life:
+5/+35°C 50 - 75 min

@l Spezifisches Gewicht: E? Verfiigbare Farben
2420 kg/m3 2 Grau

Technische Spezifikationen

Ausschalen: 24-48 h
Begehbarkeit (a 20 °C): 16 h
Bestdndig gegen Chemikalien

Bestdndig gegen Gefrier- und Auftauzyklen in Gegenwart von
Salz/Chloriden
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Biegefestigkeit (UNI EN 1015-11): > 27 N/mm?
Bruchenergie: 30000 N/m
Endogener Schwund: < 0.05 %

Geruchslose Substanzen
Haftfestigkeit (UNI EN 1542): > 3 N/mm?
Kompressionswiderstand um 02 Tage (UNI EN 1015-11): > 65 N/mm?
Kompressionswiderstand um 28 Tage (UNI EN 1015-11): > 130 N/mm?
Ldngszugfestigkeit: (UNI 6135): > 7 N/mm?
Leichte Verkehrstauglichkeit (a 20 °C): 24 h

Messung der Biegezugfestigkeit (Proportionalitdtsgrenze, 11.1 N/mm?
Rest) fr 1 (Spaltoffnung 0,5 mm) (UNI EN 14651):

Messung der Biegezugfestigkeit (Proportionalitdtsgrenze, 11.5 N/mm?
Rest) fr 2 (Spaltoffnung 1,5 mm) (UNI EN 14651):

Messung der Biegezugfestigkeit (Proportionalitdtsgrenze, 10.4 N/mm?
Rest) fr 3 (Spaltoffnung 2,5 mm) (UNI EN 14651):

Messung der Biegezugfestigkeit (Proportionalitdtsgrenze, 9.3 N/mm?
Rest) fr 4 (Spaltoffnung 3,5 mm) (UNI EN 14651):

Mittlere Karbonatisierungstiefe: 0.0 mm
Schnittfestigkeit (metodo del cuneo a 45°): > 16 MPa

Schwund/Expansion in freier Phase (T 20 °C e U.R. 50%): £10 p/m
Statisches elastisches Modul: (EN 13412): 38 GPa
Sulfatbestdndig
Tauglichkeit bei hochster Beanspruchung: 3 tag

Wassereindringtiefe (UNI EN 12390-8): <2 mm

Reinigung der Instrumente Zulassige Boden

* Wasser * Beton
* Mauerwerk aus Lochziegeln
* Stein-Mauerwerk
* Stahl

Verwendungsart

NB: JEDER 25 KG BEUTEL (Komponente A) BRAUCHT 1,25 KG FASER (Komponente B).

In Bezug auf den Guss im Sommer (heif3, trocken, windig) oder im Winter (kalt, windig und
die Moglichkeit von kalten Temperaturen in der Nahe des Gefrierpunkts) gelten alle
Anforderungen und Empfehlungen in den RICHTLINIEN FUR BAUBETON (Ministerium fiir
Bauen und Wohnen). In den Ummantelungen fiir strukturelle Verstarkungen auf Tragern,
Saulen, Strukturkernen etc. verwenden Sie verstarkte Former aufgrund des starken Drucks,
der durch das Produkt ausgetbt wird. Verwenden Sie einen effizienten Vertikalmischer (oder
einen effizienten Bohrer mit Rithrwerk zum Mischen in nur einem einzigen Eimer). Die
Komponenten miissen vor Ort fiir jede einzelne Mischeinheit dosiert werden. Mischen Sie
nicht weniger als 8-9 Minuten mit effzienten Vertikalmischern.

Vermengen Sie die Sacke zuerst fur mindestens 3-4 Minuten mit Wasser: die Wassermenge
kann von mindestens 10% bis zu maximal 12% (bezogen auf das Gewicht der 25 kg - Sacke)
variieren, je nach Bedingungen des Einsatzes des Produktes und passender FlieRfahigkeit der
Mischung. Nach diesem ersten Mischen geben Sie nach und nach die READYMESH-
Metallfasern dazu, wobei die sofortige Zugabe der gesamten zur Verfiigung stehenden Menge
an Fasern unbedingt vermieden werden sollte. Wenn alle READYMESH-Fasern zugegeben
wurden, mischen Sie mindestens weitere 3 Minuten lang.

Fiir den Guss mit Formen helfen Sie beim Fiillen der GieSvolumina mit leichten Schlagen mit
einem Gummihammer auf die Schalungen.

Fir den Guss am Boden verteilen und nivellieren sie mit Standen und bedecken Sie die Jets so
schnell wie mdglich mit wasserdichten Folien oder mit verdunstungshemmenden und
widerstandsfahigen Luftziigen wie QL NANO LITHIUM.
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Vorbereitung des Untergrunds

Der Untergrund muss gesund, sauber, ausreichend rau, ohne brockelige Teile oder Staub sein,
vor dem Auftragen mit Wasser unter Druck gewaschen und mit Wasser gesattigt sein. Im Beton
muss die Rauheit des Substrats > 3 mm betragen; um diesen Grad an Rauheit zu erhalten,
konnen Techniken wie WasserabstofSung, Biichsenhammern, mechanisches MeifSeln, grobes
Sandstrahlen in Betracht gezogen werden. Bei stark saugenden Ziegeloberflachen (Boden aus
Latero-Zement mit Belag aus Ziegelsteinen) oder wenn das Substrat nicht mit Wasser gesattigt
werden kann, wenden Sie sich an unseren technischen Service, um geeignete
Haftgrundierungen wie SYNTECH PAVISHEER oder SYNTECH RGS auszuwahlen. Besonders
bei Verwendung als Deckschicht in Betonbdoden oder bei der Reparatur von Industrieboden ist
es besonders niitzlich, die Scherfestigkeit und Haftung an der Unterlage zu erhohen, indem
Verankerungen durch Bohren von Lochern auf dem Untergrund hergestellt werden
(Durchmesser 18-20 mm, Tiefe 20 mm) und die Lochoberflachen vor dem Auftragen von
RINFOR GROUT COL grundlich gereinigt werden.

Lagerung und Aufbewahrung

Eine unsachgemalle Aufbewahrung des Produktes kann zum Verlust der rheologischen
Leistungen fithren. Wurden die Behalter geoffnet miissen sie sofort verwendet werden.
Feuchtigkeitsempfindlich. Das Produkt bei Temperaturen im Bereich von +5°C bis +35°C
lagern.

Hinweise, Vorsichtsmaknahmen, Okologie

Die im Dokument angegebenen technischen Daten und Leistungen stammen aus Labortests in
konditionierten Raumen und als solche kénnen sie merklich durch die Arbeits- und
Inbetriebnahmebedingungen modifiziert werden. Es ist also notwendig vorher Tests unter den
tatsdchlichen Einsatzbedingungen durchzufiihren.

Es wird dem Verwender empfohlen das neueste Sicherheitsblatt des Produktes, mit den
chemisch-physikalischen und toxikologischen Daten zu konsultieren, wie die Risikophasen und
andere Informationen zum sicheren Transport, Verwendung und der Entsorgung des Produktes
und der Verpackung. Das Produkt und die Verpackung miissen umweltgerecht entsorgt
werden.

Beriihren Sie die speziellen Metallfasern READYMESH mit geeigneten Schutzhandschuhen.
Beim Mischen des Produkts tragen Sie Staubmasken. Lagern Sie das Produkt in der
Originalverpackung kiihl und trocken und schiitzen Sie es vor Frost und direkter
Sonneneinstrahlung. Eine falsche Lagerung des Produkts kann zu einem Verlust der
rheologischen Wirkung fithren. Vor Feuchtigkeit schitzen.

RINFOR GROUT COL hergestellt / vertrieben von

A azichem

Via Giovanni Gentile, 16/A - 46044 Goito (MN), Italien
info@azichem.com Tel. +39 0376.604185 /604365 Fax +39 0376 604398



